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PELARE FYLLS MED BETONG

FORESKRIFTER

BESTAMMELSER
Eurokod 3, EKS 8
SS-EN 1090-2

FORUTSATTNINGAR

Konsekvensklass C(2a
Livslangdskategori &4, 50 ar
Referenstemperatur for matning +20°

MATERIAL

CFRHS: S355 J2H enligt SS-EN10219

Plat: 355 J2 enligt SS-EN10025

Gangstang och mutter kvalitet 8.8 med brickor
HV 100 enligt SS-EN 15048

UTFORANDE

Utforandeklass EXC2

Skarklass: SK2 enligt BSK07
Svetsutforande enligt kvalitetsklass C
Rostskyddssystem: Forbehandling och
grundmadlning enligt huvudkonstruktor

TOLERANSER

Toleranser enligt klass 1. Nar inte annat
framgar galler rekommendationer i SBl:s
handbok om tillampning av EN 1090-2.

OVRIGT
All svetsning utfores av svetsare med
dokumenterad kompetens enligt SS-EN 287

KONTROLL
Enligt SS-EN 1090-2 kapitel 12
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